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CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL CHARACTERISTICS

Pressione di esercizio
Working pressure

Temperatura di esercizio
Waorking temperature

Versioni - Versions
Alesaggi - Bores
Fluido - Fluid

max 10 bor

0 ++B0°C |-20°C con aria secca - with dry air)

semplice effetto, doppio effetio - single octing, double acting
@16-20-32-50

aria compressa m'rﬂ!ﬂ, non lubrificata - compressed filtered, non lubricated air

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE - CONSTRUCTIVE CHARACTERISTICS

@ Griffa - Jaw

@ stelo - Rod
@@ Perno - Pin

@ Corpo - Housing

@@ Guarnizioni - Seals

Pistone - Piston
Magnete - Magnet
Testata - Cover

@O

Seeger - Retaining ring
Molla - Spring

accigio lemprato - lempered slee
accigio inox AlS| 303 - AISI 303 stainless steel
acciaio lemprabo - .'|:'.':I::-|:'|:::I steal
alluminio anodizzate - anodized aluminium
MBR

alleminio - cluminivm

plastoberrite - rubber mognet

cHtone - bross

accigio - steel

accigio - steel

olololalololololo
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CHIAVE DI CODIFICA

t components

M20

DEM

VERSIOME - VERSION

HA nodmolmants aperha - molla poslenoe

normalmente aperta magnetica - malla postesione
NAM R

e noamolmarte chivsa - molla anserigen

Mo emolments chiusa magnetica - malla anberiare

o orpi e

duy Hatre mognatica
o T OO

bER dup!:in.n :F":I‘q cu:\- pernu posheriang

ALESAGGIO - ECRE (@]

SERIE - SERIES

N&-030-032-050

M pinza preumalica od aperfura angolare

FORZA TECRICA DI BLOCCAGGIO (P=6bar)
e

L
MIGNC -
MIEDE -

MI0HA -
M2ONC -
- MI0BEM

MIERAM
M1GRCM
MIEDEM

MI0MAM
MI0MCM

- M3INIM
- M3IDEM

M50RAM
M5ONCM
MSO0EM

La borza di Bloccoggio & calcolata olla distanza di 15mm dal fulero delle grilfe; o 30mm per M350

s bocking force is col

s icrwes |

FORZA D1 BLOCCAGGIO [KG]
LOCKING FORCE [KG]

4
52
55-6,5

F-]
8,5
10,1 - 12,2

16,5
19,5
22-24

46
a9
5260

PRESSIOME DI ESERCIZIO [BAR]
WORKING PRESSURE [BAR]

2"5+]G SERIE
2,5+ 10 M
15+ 10

2+10
2+10
1510

2+10
2+10
15+ 10

2+10
2+10
1.5+ 10
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PINZE PNEUMATICHE W m M
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PINZE PNEUMATICHE
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PINZE PNEUMATICHE
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PINZE PNEUMATICHE
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PINZE PNEUMATICHE
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PINZE PNEUMATICHE

_ 30,2 —
10.2 Hehly T
i
T | m"

o [} ‘; In
= i Sj ﬂ
i [ | Q :

| KEY 10 .

Mix1

2025_LINE_1 | 305




PINZE PNEUMATICHE
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TRIVENETA

AUTOMAZIONI srl

Realized and distributed by

Triveneta automazioni s.r.l.
via Carlo Rosselli, 36 - 36061 Bassano del Grappa (VI)
tel. 0424/505152 - fax 0424/505189

www.triveneta.it - www.t3components.com
amministrazione@triveneta.it
sales.manager@triveneta.it
info@t3components.com
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TRIVENETA BASSANO
AUTOMAZONIST e “GRAPPA

MAROSTICA . ‘

o
USCITA TRENTO
PY B ovEsT TREVISO B>
< THIENE / BREGANZE NovE VENEZIA
SUPERSTRADA
PEDEMONTANA
VENETA
USCITA
o
SANDRIGO
AUTOSTRADA
A31 VALDASTICO
< VERONA VICENZA
PADOVA »

AUTOSTRADA
A4 SERENISSIMA

< MILANO / VERONA PADOVA / VENEZIA P>
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TRIVENETA AUTOMAZIONI s.r.l.
Tel. 0424 505152 - Fax 0424 505189
info@t3components.com
www.t3components.com




